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Комплектующие Бренд Страна происхождения 

Электрический шпиндель  Германия 

Подшипники шпинделя  Германия 

Линейный роликовый направляющий рельс  Япония 

Шариковый винт  Япония 

Опорный подшипник для шарикового винта   Япония 

Устройство охлаждения для электрического 
шпинделя  

 Тайвань 

Насос охлаждающей жидкости  Тайвань 

Автоматическая системы смазки  Тайвань 

Станция давления масла  Тайвань 

Пневматические тройные части  Япония 

Автоматический магазин инструментов  Тайвань 

Электрический шкаф с кондиционером  Тайвань 

Оптическая шкала для осей X/Y/Z  Германия 

Оптические линейки для оси A/C  Германия 

Двигатель для оси A/C с поворотной системой   Тайвань 

Система охлаждения двигателя для оси A/C  Тайвань 

OMP60 для измерения заготовок  Великобритания 

TS27R для измерения инструмента  Великобритания 

Подача охлаждающей жидкости через шпиндель  Тайвань 

Контактор  Франция 

Автоматический выключатель  Франция 

Главный выключатель питания  Франция 

Клеммный блок  Германия 

Цветной экран  Германия 

Электрический привод шпиндельного двигателя  Германия 

Сервоприводной двигатель для осей X/Y/Z   Германия 

Драйвер моментного двигателя для оси A/C  Германия 

Драйвер моментного двигателя для оси A/C  Германия 

Система ЧПУ  Германия/Япония 

Функция термокомпенсации шпинделя  Германия 
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Компания «Венде Групп» с 2014 года помогает промышленным
предприятиям оставаться на шаг впереди. Мы поставляем
современный режущий инструмент, надежную оснастку
и высокотехнологичное оборудование, обеспечивая полный
цикл — от подбора техники до сервисного обслуживания.

В этом каталоге мы с гордостью представляем оборудование
под собственно торговой маркой TORDOS. Произведенное
на Тайване в тесном содружестве с нашими партнерами,
оно сочетает лучшие мировые технологии и оптимальную
адаптацию к задачам российского производителя.

Надеемся, TORDOS станет вашим надежным
инструментом для роста!

На карте отмечены города, где реализованы наши проекты
по комплексному оснащению — от подбора станков до сервиса 24/7.
Мы рядом с вами независимо от часового пояса.

Демонстрационный зал оборудования в Санкт-Петербурге

География реализованных проектов
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А также: Актанаш, Тихвин, Гусь-Хрустальный, Зеленоград, Пушкин, Котлас, Сергиев Посад, Кириши, Сосновый Бор, Всеволожск, Псков 



VFVF сериясерия Высокоскоростной фрезерный
обрабатывающий центр

Высокоскоростной фрезерный
пятиосевой обрабатывающий центр

• Высокоскоростной шпиндель с прямой передачей, 20 000 об/мин (BT30)
• Прецизионные линейные направляющие по трём осям

(шарико-винтовые пары по осям X/Y, роликовые винтовые
пары по оси Z)

• Скорость быстрого перемещения по осям X/Y: 48 м/мин
• Высокое ускорение/замедление по трём осям: 1,7 G
• Зонтичный магазин на 21 позицию
• Быстрая смена инструмента (рычажный сервопривод):

время «от инструмента до инструмента» (T-T) — 1,2 с
• Максимальная скорость жесткого нарезания резьбы:

5000 об/мин
• Устройство масляного охлаждения шпинделя

(в стандартной комплектации)
• Конструкция колонны «А»-образной формы с усилением

в основании, обеспечивающая высокую жёсткость.
С обеих сторон установлены устройства
обдува/промывки стружки, что облегчает её удаление
и сокращает необходимость ручной очистки.

• Двигатели по осям X/Y/Z: серводвигатели SYNTEC
• Серводвигатель шпинделя SYNTEC 8.2/12 кВт,

BT30-100, 20000 об/мин (прямой привод)
с маслоохладителем шпинделя

• Наклонный дисковый магазин инструментов
на 21 инструмент

• Теплообменник
• 4-я ось (макс. 5-осевая синхронная обработка)
• Стол: диаметр 260 мм, прямой привод.

В комплект входит: сервопривод 5-й оси
- бренд SYNTEC, без опции RTCP (компенсация
смещения центра вра-щения инструмента),
с водяным охлаждением.

• Датчик настройки инструмента Renishaw TS27R
• Датчик привязки детали OMP60

Модель

Зонтичный инструментальный магазин
Механизм зажима и освобождения инструмента
с вращающимся рычагом кулачкового типа
обеспечивает зажим и освобождение инструмента
за счет перемещения по оси Z, обеспечивая
более быструю и стабильную работу

Устройство масляного охлаждения шпинделя

Высокоскоростной шпиндель
с прямой передачей
Система привода шпинделя с прямой
передачей характеризуется низкими
потерями мощности, низким уровнем
вибрации, низким уровнем шума
и малым нагревом, что обеспечивает
высокоточную обработку и жесткое
нарезание резьбы без люфта, высокую
скорость нарезания резьбы, хорошее
качество и длительный срок службы.

Перемещение по оси Y          мм
Перемещение по оси X          мм

Перемещение по оси Z          мм
Размер рабочего стола           мм
Макс. нагрузка на стол            кг

Конус шпинделя
Скорость шпинделя        об/мин
Скорость перемещения по осям (X/Y/Z)    м/мин

Количество инструмента        шт

Время смены инструмента    сек

Вес станка                                   кг
Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя           кВт

VF64S VF74S

FANUC / Siemens / Heidenhain

Модель

Перемещение по оси Y          мм
Перемещение по оси X          мм 600

450
330
260
60

12000-20000
48 / 48 / 48 

21
1.6 

3400
8.2 / 12

BT30-100

Перемещение по оси Z          мм
Диаметр рабочего стола               мм

Макс. нагрузка на стол            кг

Конус шпинделя
Скорость шпинделя        об/мин
Скорость перемещения по осям (X/Y/Z)    м/мин

Количество инструмента        шт
Время смены инструмента    сек

Вес станка                                   кг
Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя           кВт

VF26-5S

FANUC / Siemens / Heidenhain
SYNTEC/Mitsubishi



серия

Перемещение по оси Y         мм
Перемещение по оси X         мм

Перемещение по оси Z         мм

Размер рабочего стола          мм

Расстояние от торца шпинделя до стола        мм

Макс. нагрузка на стол            кг
Конус шпинделя
Скорость шпинделя        об/мин
Скорость перемещения по осям (X/Y/Z)   м/мин

Серии VE1375 / VE1475 / VE1685 / VE1885:
четыре направляющих по оси Y

Устройство масляного
охлаждения шпинделя

Автоматическая система измерения длины
и диаметра инструмента TS27R

Лазерная система измерения длины
и диаметра инструмента NC4

Опции

Серии VE2210B / VE3210B / VE4210B:
ось Y — подвижная колонна,

стол перемещается только влево-вправо.

Количество инструментов    шт 
Время смены инструмента   сек

Вес станка                                кг

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

Модель

• Конструкция из высокопрочного чугуна повышенной
прочности, колонна «А»-образной формы, высокая
жесткость станка в целом.

• Прецизионные линейные роликовые направляющие
по трём осям.

• Ось Z без противовеса — приводится в движение
высокомощным мотором, обеспечивая быстрое
реагирование, плавность хода и отличное качество обработки.

• Инструментальный магазин на 24 позиции.
• Модели VE640A / VE855A: базовая комплектация включает

обдув/промывку стружки с обеих сторон, компактная
занимаемая площадь.

• Модели VE1165A ~ VE1885B: стандартно оснащены боковым
цепным (скребковым) конвейером для удаления стружки,
что облегчает её отвод и сокращает вспомогательное время на очистку от стружки.

• Серии VE1375 / VE1475 / VE1685 / VE1885: конструкция с четырьмя направляющими
по оси Y, полная поддержка стола, высокая нагрузочная способность, высокая точность.

Вертикальные фрезерные
обрабатывающие центры

FANUC / Siemens / Heidenhain



серия

Перемещение по оси Y        мм

Перемещение по оси X        мм

Перемещение по оси Z        мм

Размер рабочего стола        мм

Макс. нагрузка на стол           кг

Конус шпинделя

Скорость шпинделя      об/мин
Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                                  м/мин

Количество инструментов   шт 

Время смены инструмента  сек

Вес станка                                кг

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

Модель

Высокоскоростной
Высокой мощности

 Высокая точность• Высокопрочная конструкция из высококачественного чугуна, колонна «А»-образной формы,
высокая жесткость станка в целом.

• Высокожесткие направляющие скольжения по трём осям.
• Конструкция с четырьмя направляющими по оси Y

(модели VS1170A ~ VS1890B) —
отсутствие свеса стола, отличная жесткость,
обеспечивающая точность обработки.

• Частота вращения шпинделя:
8000 об/мин (BT40), 6000 об/мин (BT50).

• Боковой цепной (скребковый) конвейер
для удаления стружки
(в стандартной комплектации).

• Опционально: редуктор, обеспечивающая
возможность тяжелого резания с низкой
скоростью и высоким крутящим моментом,
а также высокоскоростную высокоточную обработку.

Вертикальные фрезерные
обрабатывающие центры
для тяжёлой обработки
(направляющие скольжения)

Устройство масляного
охлаждения шпинделя

• Стандартный главный мотор отличается высокой мощностью, высокой частотой вращения
шпинделя, хорошей жесткостью, высокой точностью и высокой нагрузочной способностью; подходит
как для высокоточной обработки, так и для тяжелого фрезерования.

• Конструкция шпиндельной бабки выполнена с лабиринтным уплотнением и воздушным занавесом
для защиты от стружки, что полностью исключает проникновение СОЖ и стружечной пыли,
обеспечивая точность шпинделя и продлевая срок его службы.

• Прецизионные шарико-винтовые пары класса точности C3 с предварительным
натяжением. Повышают жесткость системы сервопривода, устраняют позиционные
погрешности, вызванные тепловым расширением винтов, обеспечивая высокую
точность станка.

• Трехосевые серводвигатели переменного тока соединены с шарико-винтовыми
парами напрямую через высокоэффективные, высокомоментные и высокоточные
упругие муфты, что исключает любую упругую деформацию даже при тяжелых
нагрузках, повышая точность позиционирования и повторяемость станка.

• Для гарантии качества каждого станка в полном объеме выполняются проверки
точности позиционирования и повторяемости с помощью
лазерного интерферометра.

Автоматическая система измерения длины
и диаметра инструмента TS27R

Лазерная система измерения длины
и диаметра инструмента NC4

Опции

Трехосные направляющие скольжения

FANUC / Siemens / Heidenhain



серия

• Неподвижный стол, полностью подвижная портальная конструкция с высокой жесткостью по осям X/Y/Z.
• Подвижные узлы вынесены из зоны резания - двигатели, винтовые пары, направляющие и подшипники не под столом,

меньше подвержены воздействию стружки и СОЖ, снижено число отказов.
• Неподвижный стол обладает высокой нагрузочной способностью, упрощает настройку автозажимов, подходит

для автоматизированных ячеек и легко интегрируется в АЛ.
• Многофункциональные модели: 

DV650/DV850/DV1100/DV1500/DV1820/DV2200: неподвижный одинарный стол
DV650S/DV850S/DV1100S: поворотные сменные двойные столы
DV650/2W, DV850/2W: поворотные столы с осями A/C, двойные столы с осью C
DV650/5AX, DV850/5AX, DV1100/5AX: поворотные столы с осями A/C

• Высокожесткие прецизионные линейные роликовые направляющие по трём осям.
• Высокоскоростной шпиндель с прямой передачей: 10000/8000 об/мин

(BT40, опц. 12000/15000), 6000 об/мин (BT50, опц. 10000/12000).
• Опционально: электромотор-шпиндель 20000 об/мин (HSKA63)

для максимальной точности и качества поверхности.
• Скорость быстрых перемещений (X/Y): 48 м/мин (DV650-DV850/5AX),

36 м/мин (DV1100–DV1100B/5AX), 24 м/мин (DV1500/DV1820),
20 м/мин (DV2200/DV2200B).

• Рычажный инструментальный магазин на 24 позиции (опц. 30/40/60).
• Поворотный сменный двойной стол поворот на 180° - одновременная

обработка и загрузка/выгрузка, сокращение вспомогательного времени.
• Опционально: кольцевые датчики Heidenhain для осей A/C

- высокая точность позиционирования.

Неподвижный одинарный стол

Качающийся поворотный стол с осями A/C

Поворотный сменный двойной стол

Перемещение по оси Y      мм

Перемещение по оси X      мм

Перемещение по оси Z      мм

Размер рабочего стола      мм

Макс. нагрузка на стол        кг

Конус шпинделя

Скорость шпинделя    об/мин
Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                      м/мин

Удобная загрузка/выгрузка заготовок, возможность
настройки автоматических зажимных приспособлений.
Отлично подходит для автоматических линий FTL, FMS
или интегрированных автоматических линий
с портальным роботом.

Поворотный сменный двойной стол поворачивается на 180° для смены столов.
Позиционирование осуществляется с помощью трехсоставного храпового механизма большого диаметра.
Подъем столов при смене не требуется. Высокая нагрузочная способность столов, высокая точность
позиционирования, высокая надежность.

• DV650/2W (поверхность поворотного стола D 255 мм × 2)
DV850/2W (поверхность поворотного стола D 350 мм × 2)

• Двойной поворотный стол с осью C:
установка двух заготовок одновременно,
параллельная обработка, высокая производительность.

• Диаметр поверхности поворотного стола:
D 410 мм (DV650/5AX),
D 500 мм (DV850/5AX),
D 720 × 600 мм (DV1100/5AX, DV1100B/5AX).

• Угол качания оси A:
-30°…+120° (�410 мм),
-110°…+110° (�500 мм / �720×600 мм).

• Угол поворота оси C: 360°
• Скорость вращения оси A / оси C:

11,1 / 16,6 об/мин (�410 мм),
11,1 / 25 об/мин (�500 мм / �720×600 мм).

• Максимальная нагрузка на стол (горизонт./наклон):
200 / 150 кг (�410 мм),
500 / 300 кг (�500 мм),
500 / 400 кг (�720×600 мм).

• Опционально: кольцевые датчики (угловые шкалы) Heidenhain
для осей A/C, обеспечивающие высокую точность позиционирования.

Поворот на 180° для смены столов Трехсоставное храповое позиционирование

Передача портальным роботом
Способ транспортировки заготовок
с использованием портального робота,
расположенного над станком, который плавно
передает заготовки во внутреннюю зону обработки.

Внутренняя передача (транспортировка)
Внутренний способ транспортировки заготовок,
подходит для производственных линий FTL, значительно
сокращает время передачи заготовок,
повышая производительность.

Количество инструментов          шт 

Время смены инструмента        сек

Время смены
поворотного стола                     сек

Система ЧПУ

Мощность двигателя
шпинделя                                     кВт

Модель

Вертикальный обрабатывающий
центр с полностью подвижной
колонной

FANUC / Siemens / Heidenhain



серия

• Высокожесткая портальная конструкция с полностью подвижной колонной по осям X/Y/Z.
• Качающийся поворотный стол B/C (d 650/ d 800 мм), червячный редуктор.

Угол качания B: -110°…+110°, поворот C: 360°. Минимальная интерференция, широкий диапазон обработки.
Скорость B/C: 20/25 об/мин. Датчики Heidenhain на осях B/C - высокая точность позиционирования.

• Высокожесткие прецизионные линейные роликовые направляющие по трём осям.
• Опционально: датчики полного замкнутого контура Heidenhain для X/Y/Z.
• Шпиндель с прямой передачей: 12 000 об/мин (BT40, опц. 15 000),

10 000 об/мин (BT50, опц. 12 000).
• Опционально: электромотор-шпиндель 20 000 об/мин (HSKA63) -

максимальная точность и качество поверхности.
• Скорость быстрых перемещений (X/Y/Z): 48 м/мин (DU650/DU850),

36 м/мин (DU1100), 30 м/мин (DU1820).
• Инструментальный магазин на 32 позиции (опц. 60).
• Опционально: моментный мотор (торк-мотор) на столе -

без люфта и износа, высокая точность и долговечность.
• Опционально — токарная функция: шпиндель с прямой передачей

для фрезерования и точения (HSKA63, храповой фиксатор)
+ высокоскоростной моментный двигатель.
Скорость C: до 800/1200 об/мин (d 650 мм) или 300 об/мин (d 800 мм).
Обработка за одну установку — 5-осевое фрезерование + точение.

• Опционально: фрезерный мотор-шпиндель
20 000 об/мин (28 кВт, HSKA63).

• ЧПУ: Siemens 840D-SL или Heidenhain TNC640.
• 5-осевая одновременная или многосторонняя обработка - для высокоточных сложных деталей.

Пятиосевой обрабатывающий центр 

▪ Поворотный стол с моментным двигателем (torque motor)
(опционально) — без люфта, без износа, высокая скорость
передачи, обеспечивает высокую точность и длительный
срок службы.

▪ Угол качания оси B: -110°…+110°
▪ Угол поворота оси C: 360°
▪ Скорость оси B / оси C: 50/80 об/мин (d 650 мм);

25/50 об/мин (d 800 мм)
▪ Максимальная нагрузка на стол (горизонт./наклон):

500/300 кг (d 650 мм), 550/350 кг (d 800 мм)
▪ Оси B / C оснащены кольцевыми датчиками

Heidenhain (стандарт) — высокая точность позиционирования.

Перемещение по оси Y      мм
Перемещение по оси X      мм

Перемещение по оси Z      мм

Размер рабочего стола      мм
Макс. нагрузка на стол        кг

Угол поворота осей В/С        гр

Конус шпинделя
Скорость шпинделя    об/мин

Скорость вращения осей В/С       об/мин

Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                      м/мин

Количество инструментов          шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

Модель

Портальная конструкцияс полностью
подвижной колонной

Качающийся поворотный стол + неподвижный стол
+ цепной сервоприводной инструментальный магазин
на 60 позиций (опционально)

Моментный мотор (torque motor)
на осях B/C (опционально)

Качающийся поворотный стол оснащен поддерживающей опорой.
Высокая нагрузочная способность, отличная жесткость,
длительное сохранение точности.

Качание оси B: -110°…+110°

Лазерная система контроля
режущего инструмента

Система коррекции центра

Угол поворота оси C: 360°

Качающийся поворотный стол

Качающийся поворотный стол с осями B/C

Опции

FANUC / Siemens / Heidenhain
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• Оси X/Y/Z оснащены оптическими линейками (датчиками обратной связи).
• Оси A/C оснащены кольцевыми датчиками (угловыми шкалами).
• По трём осям установлены высокожесткие прецизионные

роликовые линейные направляющие.
• В стандартной комплектации: электромотор -

шпиндель HSK-A63 / 15 000 об/мин.
• В стандартной комплектации: сервоприводной

автоматический сменщик инструмента на 32 позиции.
• Привод стола по осям A/C - моментные моторы

(torque motor). Ось A имеет двухсторонний синхронный
привод, что обеспечивает высокое усилие качения
и быстрое реагирование, повышая производительность.

• Система ЧПУ: Siemens 840Dsl или Heidenhain iTNC640.
• 5-осевая одновременная (5-координатная)

или многосторонняя обработка — подходит
для высокоточного изготовления сложных деталей.

Пятиосевой обрабатывающий центр
портального типа

Перемещение по оси Y      мм
Перемещение по оси X      мм

Перемещение по оси Z      мм

Размер рабочего стола      мм
Макс. нагрузка на стол        кг

Угол поворота осей А/С       гр

Конус шпинделя
Скорость шпинделя    об/мин

Скорость вращения осей А/С      об/мин

Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                      м/мин

Количество инструментов    шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

Модель

Диаграмма мощности

Диаграмма крутящего момента

Функция коррекции центрирования стола
Функция коррекции центрирования рабочего
стола использует высокоточный щуп Renishaw
и измерительную сферу совместно
с программным обеспечением Renishaw
для определения погрешности положения
центра стола. Полученное значение погрешности
компенсируется в системе ЧПУ, что обеспечивает
точность положения центра рабочего стола.

Лазерный контроль точности поворотных осей
Контроль точности поворотных осей выполняется
с использованием калибровочного и измерительного
устройства Renishaw для поворотных осей. Это обеспечивает
точное измерение и своевременную корректировку
для поддержания правильного положения центра вращения,
что позволяет достичь требуемой точности и эффективности
при программировании 5-осевой обработки
и обеспечении качества.

Подача СОЖ через шпиндель
Подача СОЖ через шпиндель доступна с давлением
20 бар / 50 бар / 70 бар. Охлаждающая жидкость подается
через центр шпинделя и выходит через торцевые отверстия
инструмента, непосредственно охлаждая заготовку
и режущую кромку инструмента, отводя тепло и обеспечивая
качество обработки. Особенно подходит для глубокого
сверления и расточки.

FANUC / Siemens / Heidenhain



серия

• Высокожесткая конструкция подвижной колонны Т-образной монолитной конструкции.
Подходит для тяжелого резания. Изготовлен из чугуна Meehanite.

• Три оси оснащены прецизионными линейными
роликовыми направляющими.

• Одинарный стол с минимальным углом поворота 1°.
• Емкость инструментального магазина: 30 инструментов.
• Модели HA800 / HA1000 в стандартной комплектации

оснащены двухскоростной редуктор, обеспечивающей
возможность тяжелого резания с низкой скоростью
и высоким крутящим моментом, а также
высокоскоростную высокоточную обработку,
что позволяет полностью реализовать
режущие характеристики.

Однопаллетный горизонтальный
обрабатывающий центр 

Перемещение по оси Y      мм

Перемещение по оси X      мм

Перемещение по оси Z      мм

Мин. угол наклона               гр

Размер рабочего стола        мм

Макс. нагрузка на стол         кг

Конус шпинделя

Скорость шпинделя    об/мин

Время смены инструмента           с

Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                      м/мин

Количество инструментов    шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

МодельМеханизм позиционирования
и фиксации паллеты

Возможность 5-сторонней 5-осевой горизонтальной обработки

Установка поворотного стола (4-й оси)
на рабочий стол расширяет
функциональность до 5-осевой, обеспечивая
эффективную многостороннюю
и многокоординатную обработку.

Паллета использует систему
позиционирования с четырьмя
коническими штифтами
и гидравлической фиксацией,
что обеспечивает
высокую точность позиционирования
и большое усилие зажима.

Стандартный внутренний
ленточный конвейер
для стружки с боковой выгрузкой.

Система кольцевого охлаждения шпинделя Система подачи СОЖ через шпиндель

Цепные и скребковые Конвейеры для удаления
стальной стружки

Материал
(стружка)

Сталь

Чугун

Алюминий

Медь

Смешанная

Неметаллические
материалы

Цепной конвейер Скребковый
конвейер

Внутренняя система охлаждения

▪ Высокоэффективный, высокомоментный шпиндель в паре с двигателем
мощностью 15/18,5 кВт.

▪ Модели HA500 / HA630 в стандартной комплектации оснащены шпинделем
с ременным приводом.

▪ Модели HA800 / HA1000 в стандартной комплектации оснащены шпинделем
с приводом от коробки передач.

Горизонтальные обрабатывающие
центры серии HA имеют полностью
закрытое исполнение и оснащены
полноценной системой охлаждения,
что обеспечивает эффективный отвод
стружки и охлаждение инструмента
и заготовки, достигая высокой точности
и производительности.

FANUC / Siemens / Heidenhain
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• Высокожесткая монолитная Т-образная конструкция со ступенчатым основанием в направлении X.
Предназначена для тяжелого резания. Изготовлена из чугуна Meehanite.

• Три оси оснащены прецизионными линейными роликовыми
направляющими.

• Три оси оснащены полыми шарико-винтовыми
парами с системой масляного охлаждения,
что обеспечивает низкую тепловую деформацию
и высокую точность позиционирования
и повторяемости (HC630/HC800).

• Автоматический поворотный сменщик паллет
со стандартным углом индексации 0,001°.

• Модели HC500 оснащены шпинделем с прямым
приводом в паре с высокомоментным
широкодиапазонным главным двигателем.

• Модели HC630/HC800 в стандартной комплектации
оснащены двухскоростными редукторами,
обеспечивающей возможность тяжелого резания
с низкой скоростью и высоким крутящим
моментом, а также высокоскоростную
высокоточную обработку, что позволяет полностью
реализовать эффективность резания.

• Емкость инструментального магазина: 40 инструментов.

Двухпаллетный горизонтальный
обрабатывающий центр

Перемещение по оси Y      мм

Перемещение по оси X      мм

Шпиндель с прямым приводом характеризуется низкими
потерями мощности, низким уровнем вибрации, низким уровнем
шума и малым нагревом, что обеспечивает высокоточную обработку.
В паре с широкодиапазонным двигателем FANUC aiP30 (11/18,5 кВт)
он обеспечивает высокий крутящий момент при резании
и высокую производительность.

Оснащен двухскоростным редуктором, обеспечивающим
возможность резания с низкой скоростью и высоким
крутящим моментом, а также высокоскоростную
высокоточную обработку, что позволяет полностью
реализовать режущие характеристики.

Быстрый и стабильный инструментальный магазин
на 40 позиций с конусом BT50, сокращающий
вспомогательное время и повышающий производительность.

Система подачи СОЖ через шпиндель доставляет охлаждающую
жидкость под высоким давлением непосредственно к режущей
кромке, что особенно подходит для обработки отверстий, глубокого
сверления и глухих отверстий. Это не только продлевает срок
службы инструмента и повышает производительность, но также
способствует удалению стружки и улучшает качество
обработанной поверхности.

Перемещение по оси Z      мм

Мин. угол наклона               гр

Размер рабочего стола        мм

Макс. нагрузка на стол         кг

Конус шпинделя

Скорость шпинделя    об/мин

Время смены инструмента           с

Скорость перемещения
по осям (X/Y/Z)                      м/мин

Количество инструментов    шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя шпинделя         кВт

Модель

Шпиндель с прямым приводом (HC500) Шпиндель с коробкой передач (HC630/HC800)

Система подачи СОЖ через шпиндель опциональноРычажный автоматический сменщик инструмента
(BT50 / 40 инструментов)

FANUC / Siemens / Heidenhain
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• Конструкция с наклонной станиной 30° литого исполнения, обеспечивающая отличную жесткость
и стабильность.

• Серия TQ: оси X/Z оснащены линейными роликовыми направляющими,
обеспечивающими высокие скорости перемещений (24/20 м/мин)
и высокую точность позиционирования, что повышает производительность.

• Высокожесткая высокоточная гидравлическая револьверная головка.
• Трехкулачковый гидравлический патрон с полым отверстием.
• Стандартный цепной стружкоуборочный конвейер.
• Опционально: револьверная головка с приводным
• инструментом в сочетании с управлением по оси C,

что обеспечивает возможность токарно-фрезерной
обработки (обработка сложной формы за одну
установку: точение, фрезерование, сверление,
нарезание резьбы).

• TQ280SMY и TQ480SMY - двухшпиндельные
токарные центры с осью Y. Главный шпиндель -
механический, вспомогательный шпиндель -
высокоскоростной электромотор-шпиндель.
Точность соосности главного и вспомогательного
шпинделей достигает 0,008 мм.

Токарный обрабатывающий центр ▪ Конструкция с наклонной станиной 30° для легкого
удаления стружки.

▪ Оси X/Z оснащены линейными роликовыми направляющими

Револьверный магазин с приводным инструментом в сочетании
с управлением по оси C обеспечивает токарно-фрезерную обработку
(фрезерно-токарную обработку), позволяя за одну установку
выполнять точение, фрезерование, сверление и нарезание резьбы.
Это значительно сокращает время на перемещение заготовок между
станками и время ожидания, а также позволяет избежать
погрешностей позиционирования, вызванных многократными
установками, гарантируя высокую точность обработки.

Передача заготовок осуществляется портальным роботом,
установленным над станком, который плавно перемещает
заготовки внутрь станка для обработки.

Модель

Макс. диаметр заготовки
над станиной                                    мм
Макс. диаметр заготовки
над суппортом                                  мм

Макс. диаметр точения           мм

Диаметр гидравлического
патрона                                         дюйм

Макс. длина точения               мм

Диаметр прутка                       мм

Диапазон оборотов
шпинделя                                  об/мин

Конус шпинделя

Конус шпинделя

Скорость  быстрых перемещений
по осям (X/Y)                      м/мин

Количество инструментов    шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя
шпинделя                                           кВт

Макс. диаметр заготовки
над станиной                                            мм
Макс. диаметр заготовки
над суппортом                                         мм

Макс. диаметр точения                 мм

Диаметр гидравлического
патрона                                                  дюйм
Диаметр второго гидравлического
патрона                                                  дюйм

Макс. длина точения                     мм

Диаметр прутка                              мм

Диапазон оборотов шпинделя         об/мин

Диапазон оборотов второго
шпинделя                                             об/мин

Конус второго шпинделя

Скорость  быстрых перемещений
по осям (X/Y)                                         м/мин

Количество инструментов               шт 

Система ЧПУ

Мощность двигателя
шпинделя                                                   кВт

Модель

Серия TQ (линейные направляющие)

Револьверный магазин с приводным
инструментом (опционально)

Портальный робот (опционально)

FANUC / Siemens FANUC / Siemens 
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• При использовании только одной стороны заготовки в качестве установочной базы остальные пять поверхностей

могут быть обработаны на одном вертикально-горизонтальном обрабатывающем центре, что повышает точность
взаимного расположения поверхностей заготовки.

• Пятисторонняя обработка за одну установку — сокращение времени на повторные установки и снижение трудоемкости,
что повышает производительность.

• Достаточно одного комплекта оснастки для выполнения всего технологического
процесса за один проход.

• Высокопрочная конструкция из высококачественного чугуна с полностью
поддерживаемыми направляющими по всем осям. Станок имеет
перевернутую (инвертированную) салазочную конструкцию,
общая форма «пагода» для лучшей жесткости. Рабочий стол не имеет
свесов, что обеспечивает точность.

• Колонна выполнена по цельной конструкции, вертикальная
и горизонтальная шпиндельные бабки перемещаются по разным
направляющим одной и той же колонны, что обеспечивает превосходную
жесткость конструкции.

• Оси X, Y, Z1 и Z2 используют широкие линейные роликовые направляющие,
обеспечивающие высокую точность, долгий срок службы и высокие
скорости подач, что дает высокую производительность.

• Вертикальная и горизонтальная шпиндельные головки станка
оснащены рычажными автоматическими сменщиками инструмента.
Каждый инструментальный магазин имеет емкость 24 инструмента,
общая емкость — 48 инструментов (один для вертикально
головки и один для горизонтальной), что полностью удовлетворяет
потребности заказчика в инструменте и подходит для обработки сложных деталей
или деталей с большим количеством операций.

• Станок оснащен внутренним двухшнековым конвейером для стружки и внешним цепным
пластинчатым конвейером, что делает удаление стружки легким и удобным, снижая трудозатраты на обслуживание станка.

Вертикально-горизонтальный
двушпиндельный обрабатывающий центр

Модель

Перемещение по оси Х                                           мм

Перемещение по оси Y                                           мм

Перемещение по оси Z
(вертикальный шпиндель)                                                    мм

Перемещение по оси W
(горизонтальный шпиндель)                                                мм

Расстояние от торца вертикального
шпинделя до стола                                                                 мм

Расстояние от торца горизонтального
шпинделя до центра стола                                                    мм

Расстояние от горизонтального
шпинделя до стола                                                                 мм

Размер рабочего стола                                            мм

Минимальный угол поворота                              с

Скорость вращения стола (ось C)  об/мин

Скорость вращения шпинделя
(вертикальный/горизонтальный)                         об/мин

Конус шпинделя
(вертикальный/горизонтальный)

Скорость быстрых перемещений
(X/Y/Z/W)                                                                           м/мин

Держатель инструмента
(вертикальный/горизонтальный)

Рычажный тип

Вертикал.

Горизонт.

Вертикал.

Горизонт.

Вертикал.

Вертикал.

Горизонт.

Горизонт.

Вертикал. Горизонт. Вертикал. Горизонт.

Вертикал. Горизонт.

Вертикал. Горизонт.Вертикал. Горизонт.

Вертикал.

Вертикал.Вертикал.

Горизонт.

Горизонт.Горизонт.

Рычажный тип Рычажный тип Рычажный тип

Количество инструментов
(вертикальный/горизонтальный)                                         шт

Мощность двигателя шпинделя
(вертикальный/горизонтальный)                                        кВт

Крутящий момент двигателя
подачи осей X/Y/Z/W/C                                                        Н·м

Макс. диаметр инструмента 
(соседние / соседние свободны)                                          мм

Рабочая подача (X/Y/Z/W)                                м/мин

Макс. длина инструмента                                       мм

Макс. вес инструмента                                              кг

Время смены инструмента                                      кг

Способ смены инструмента

Т-образный паз                                              мм

Макс. нагрузка на стол                                              кг

Расстояние от вертикального
шпинделя до направляющей оси Z                                    мм


